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ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА

Продукт LOCTITE® Nordback® Распыляемое покрытие 7266™ обладает следующими характеристиками:

	Технология
	Эпоксид

	Химический тип
	Эпоксид

	Внешний вид (основа)
	Голубая жидкость

	Внешний вид (отвердитель)
	Прозрачный

	Внешний вид (смешанного)
	Ярко голубой

	Компоненты
	Два компонента – Основа и Отвердитель

	Пропорция смешивания, по объему

Основа : Отвердитель
	100 : 43

	Пропорция смешивания, по весу

Основа : Отвердитель
	100 : 34

	Отверждение
	При комнатной температуре после смешивания

	Применение
	Покрытие

	Преимущества Продукта
	· Гладкое равномерное распыление
· Глянцевая поверхность снижающая трение, турбулентность
· Превосходная адгезия

	Специфика 

Применения
	· Защита металлических поверхностей от абразивного и кррозийного воздействия


LOCTITE® Nordback® Распыляемое покрытие 7266™ эпоксидное двухкомпонентое покрытие не содержащее растворитель. Предназначено для защиты металлических поверхностей от абразивного и коррозийного воздействия. Может быть использовано как гладкое защитное покрытие на металлических поверхностях. Типичными областями применения являются защита теплообменников, конденсаторов, футеровка резервуаров, труб, корпусов задвижок или рабочих колес и корпусов насосов.
ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА НЕОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА:

	Основа
	

	Плотность при 25 °C
	1.25

	Вязкость конус и пластина, мПа·с (сПз):
    Температура 25°С, Скорость   сдвида 0.3с-1
Температура 25°С, Скорость   сдвида 40с-1
	4,800
1,900

	Отвердитель
	

	Плотность при 25 °C, г/см3
	1.0

	Вязкость конус и пластина, мПа·с (сПз):
    Температура 25°С, Скорость   сдвида 40с-1
	185


	Смесь
	

	Плотность при 25 °C
	1.16

	Вязкость конус и пластина, мПа·с (сПз):
    Температура 25°С, Скорость   сдвида 0.3с-1

Температура 25°С, Скорость   сдвида 40с-1
	7,000

1,700

	Стойкость к вертикальному сползанию, 25°С, ISO16862, мкм
	˂300

	Точка вспышки – см. паспорт безопасности материала (MSDS)
	


ТИПИЧНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПОЛИМЕРИЗАЦИИ
	Время жизни (1,000г массы), ISO 9514, минут:
	30

	Время повторного нанесения, при 25°С, ISO 4587, час
	от 1 до 6

	
	

	Время высыхания Поверхности – ISO 1517

	при 5°С, час
	56

	при 15°С, час
	7

	при 22°С, час
	5

	при 35°С, минут
	110

	при 45°С, минут
	60


ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА:

	Полимеризация 7 дней при 22°C
	

	Физические Свойства
	

	Температура стеклования, °С,

(Tg) по TMA ISO 11359-2
	75

	Коэффициент температурного расширения, ISO 11359-2 К-1
Ниже Tg
Выше Tg
	86×10-6

223×10-6

	Твердость по Шору, ISO 868, Дурометр Д
	84

	Прочность на сжатие, ISO 604      Н/мм2
                                                         (psi)
	105
(15,200)

	Модуль упругости при сжатии, 
ISO 604                                           Н/мм2

                                                            (psi)
	2,800
(406,000)

	Электрические свойства
	

	Диэлектрическая прочность, IEC 60243-1, кВ/мм
	31

	Объемное сопротивлене, IEC 60243-1, Ом·см
	630×1012

	Поверхностное сопротивлене,IEC 60243-1, Ом
	63×1015


ТИПИЧНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОТВЕРЖДЕННОГО  МАТЕРИАЛА:

	Полимеризация 7 дней при 22°C
	

	Прочность на сдвиг, ISO 4587:
	

	Сталь (пескоструйная обработка)    Н/мм2

                                                         (psi)
	17
(2,470)


ТИПИЧНАЯ СОПРОТИВЛЯЕМОСТЬ ВНЕШНИМ ВОЗДЕЙСТВИЯМ

Полимеризация 7 дней при 22°C
Химическая стойкость

В таблицах ниже приведена химическая стойкость при 22°C. Тестировались образцы продукта погруженные в указанные жидкости до 5,000 часов при 22°C
Кислоты

	10% соляная
	Длительное продолжительное погружение

	36% соляная
	Разлив, разбрызгивание с немедленной очисткой

	10% серная
	Краткосрочное или периодическое погружение

	10% азотная
	Длительное продолжительное погружение

	5% фосфорная
	Краткосрочное или периодическое погружение


Щелочи

	40% гидроксид натрия
	Длительное продолжительное погружение

	25% гидроксид аммония
	Длительное продолжительное погружение

	36% сульфат аммония
	Длительное продолжительное погружение

	30% перикись водорода
	Краткосрочное или периодическое погружение


Растворители
	Дистиллированная вода
	Длительное продолжительное погружение

	10% соленая вода
	Длительное продолжительное погружение

	Метанол
	Краткосрочное или периодическое погружение

	Метилэтилкетон (МЕК)
	Разлив, разбрызгивание с немедленной очисткой

	Ксилол
(диметилбензол)
	Краткосрочное или периодическое погружение


ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Продукт не рекомендуется использовать в среде чистого кислорода и/или в богатых кислородом средах; также продукт не должен быть использован в качестве герметика для хлорина или других сильных окислителей

Информация по безопасному применению продукта содержится в паспорте безопасности материала (MSDS).

Инструкция по применению:
Подготовка поверхности

Правильная подготовка поверхности имеет решающее значение для долгосрочной эффективности данного продукта. Точные требования варьируются в зависимости от сложности применения, предполагаемого срока службы и начального состояния основы.
● Удалить грязь, масло, жир и т.д. подходящим очистителем, например системы очистки водой  высокого давления с использованием Loctite® 7840™ или Loctite® Natural Blue® очиститель/обезжириватель.
● Все прерывистые сварные швов, сварные брызги,  и другие шероховатости поверхности должны быть счищены и сглажены; проточки и раковины должны быть зачищены и заполнены. Все выступы, острые кромки, галтели должны быть сглажены с радиусом не менее 3 мм и все углы должны быть округлены для повышения характеристик продукта.
● Отпескаструйте все поверхности котроые должны быть покрыты песком с острыми краями на глубину профиля от 75 до 100 мкм (3 до 4 мил), и степень чистоты белого металла (SIS SA 2 ½ / SSPC-SP 10). В случае погружения, необходима степень чистоты белого металла (SIS SA 3/SSPC-SP 5).
● После пескоструйных работ, металлические поверхности должны быть очищены, например, очистителем Loctite® 7063 ™, и покрыты до того, как произойдет окисление или загрязнение.
● Металлы, которые были в контакте с солевыми растворами, например, морская вода, должны быть отпескоструены и промыты струей воды высокого давления, и оставлены на 24 часа, чтобы соли в металле выступили на поверхность. Провести тест на хлористое загрязнение. Процедуру следует повторять пока концентрация хлоридов на поверхности не составит менее 40 мг/кг (ppm).
Применение:
● Толщина одного слоя: от 75 до 100 мкм (3 до 4 мил).
● Температура окружающей среды и основы: от 15     до 30°C (59 до 86°F)
● Относительная влажность: <85%; Температура основы всегда должна быть на 3°C (~5°F) выше, чем точка росы.
● Предлагаемое оборудование для распыления:
- HPLV система распыления с бачком под давлением 1 бар (14 psi) и входное давление воздуха 6 бар (87 psi) (Рекомендуется для комплекта 1кг (2.2фунта))
- Двухкомпонентое оборудование без предварительного смешивания (Рекомендуется для комплекта 30 кг (66 фунтов))
Продукт можно наносить в несколько слоев, после того как слой начал желироваться но не поздее максимального времени повторного нанесения. Если это время было упущено, необходимо слегка отшлифовать поверхность и обработать её растворителем, чтобы удалить остатки.


Расход
При толщине слоя 100 микрон (4 мил), расход продукта составит 8.6 м²/кг (42.1 м²/фунт), без учета участков с чрезмерной толщиной и разбрызгивании материала за пределы зоны нанесения и т.д.
Контроль

● Осмотрите поверхность на предмет пор и пропущенных участков сразу после нанесения продукта.

● После того, как покрытие заполимеризовалось, проведите повторный осмотр, чтобы убедиться в отсутствии пор, пропущенных участков и механических повреждений.

● Проконтролируйте толщину покрытия, особенно на самых ответственных участках. 
● Проведите контроль детектором пропусков для подтверждения однородности покрытия.

Исправление
Любые пропущенные участки или участки с недостаточным количеством покрытия нужно обработать наждачной бумагой, очистить и покрыть еще одним слоем продукта.


Очистка
1. Сразу же после использования продукта, очистить инструменты подходящим очистителем, например Terostat® 8550 или очистителем на основе спирта. После отверждения продукт возможно удалить только механическим путем.

Не для спецификации продукта

Технические данные, содержащиеся в настоящем документе, предназначены только в качестве справочной информации. Пожалуйста, свяжитесь с вашим местным отделом качества для получения помощи и рекомендации по детализации применения этого продукта.

Хранение

Храните продукт в закрытом контейнере в сухом месте. Материал, извлеченный из контейнеров, может испортиться в процессе применения. Не выливайте жидкость обратно в контейнеры. Информацию о хранении можно найти на этикетках на контейнерах с продуктом.

Хранить при температуре: от 8 °C до 21 °C. Хранение при температуре ниже 8 °C или выше 28 °C может отрицательно повлиять на свойства продукта.
Henkel не несет ответственности за продукт, который был загрязнен или хранился в ненадлежащих условиях. Для получения дальнейшей информации свяжитесь с местным сервисным центром или представителем компании по работе с клиентами.

Перевод величин

(°C x 1,8) + 32 = °F

кВ/мм x 25,4 = В/мил

мм/25,4 = дюйм

мкм/25,4 = мил

Н x 0,225 = фунт

Н/мм x 5,71 = фунт/дюйм
Н/мм2 x 145 = фунт/дюйм2
МПа x 145 = фунт/дюйм2
Н·м x 8,851 = фунт·дюйм
Н·м x 0,738 = фунт·фут

Н·мм x 0,142 = унция·дюйм

мПа·с = сП
Примечание
Содержащиеся в документе данные носят исключительно информативный характер, однако соответствуют реальным свойствам продукта. Производитель не несет ответственности за результаты испытаний, полученных другими организациями, поскольку не может контролировать проведение таких испытаний. При использовании продукта всю ответственность за его использование по назначению и применяемые методы нанесения, а также за безопасность труда персонала и защиту имущества от повреждения несет потребитель. В свете вышесказанного, корпорация Henkel отрицает все рекламации по несению гарантийных обязательств, как выраженные, так и предполагаемые, включая гарантийные обязательства по товарности или пригодности продукта к отдельному применению, возникающие из факта продажи или использования продукции корпорации Henkel. Корпорация Henkel снимает с себя ответственность за возможный ущерб, как логически вытекающий, так и случайный, включая потерю прибыли. Рассматриваемые в документе процессы или составы не следует интерпретировать в качестве основания для приоритета над патентами, которыми обладают другие производители, а также в качестве лицензии, полученной по одному из патентов, которыми обладает корпорация Henkel и которая может включать подобные процессы или составы. Корпорация Henkel рекомендует потенциальным покупателям перед внедрением какого-либо продукта в производственный процесс проводить предварительные испытания, руководствуясь приведенными в настоящем документе данными в качестве ориентира. Данный продукт может быть защищен одним или более американским или иным иностранным патентом или заявками на патент.

Использование товарных знаков

Если не указано иное, все товарные знаки, упомянутые в документе, являются товарными знаками корпорации Henkel в США и повсеместно. Знак ® обозначает товарный знак, зарегистрированный в Бюро патентов и товарных знаков США.
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	Henkel Северная и Южная Америка
	Henkel Европа
	Henkel Азиатско-Тихоокеанский регион

	+860.571.5100
	+49.89.320800.1800
	+86.21.2891.8863

	Для получения информации о продажах и технической поддержке, оказываемой в Вашем регионе, посетите сайт: www.henkel.com/industrial
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